Usos de los Grdficos

0s datos seleccionados debajo del esquema son un punto orientativo
de la curva, dependiendo de mayores o menores caudales variaran
los resultados, como se observa siempre vamos a trabajar con

caudales de agua del 50% a los del aceite, en caso de variar esto
aplicar los siguientes factores de correccion:

25%(0,8 50% | 1 100%( 1.2

Con las temperaturas tendremos como orientacion un salto térmico
entre la salida del aceite y la entrada del agua de 25°C, en caso de
variar este salto térmico aplicar los factores de correccion siguientes:

10°C 0,4 35°C 1,4
15°C 0,6 40°C 1,6
20°C 0,8 45°C 1,8
25°C 1 50°C 2
30°C 1,2

Con lo que ponemos un ejemplo de uso:
T salida aceite 40°C

T entrada agua 25°C

AT T salida aceite-T entrada agua

AT 15°C = Factor correccion 0,6

Caudal aceite 100 I/min.

Caudal agua 25 1I/min.

factor de correccion 25%= 0,8

Tenemos que un intercambiador en la curva con los datos antes
nombrados nos da 30 Kw /0,6 = 50 Kw.

Necesitamos buscar un enfriador que nos disipe 50 Kw. con 100
l/min., pero como los caudales tambi¢n varian, se vuelve a aplicar
el otro factor de correccion correspondiente al caudal 0,8.
50 / 0,8 = 62,5 Kw.

Buscaremos un enfriador que con 100 l./min. disipe 62,5 Kw. Que
son los que en realidad necesita disipar el intercambiador con los
datos aplicados y diferentes a los datos base de las curvas. NoO
obstante, disponemos de una oficina técnica que les calculara
cualquier tipo de intercambiador, indicando el mas adecuado en
cada caso.

En caso de necesidad, disponemos de un programa de calculo mas
completo que les podremos facilitar.

18 « PILAN
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Ref. TP-Al

i A
) 5 ] ="
E}‘ o e K] )
F i
i}
| -
|,| R _': : E‘titlf{:ll.
Dimensiones m/m Fotencia disipada g::ﬁ': t:;:: I pf‘:,‘_?;“ superficie
AlB|[c| D [EyF|Kw| Kealimin. | HP |  Lmin. /i BAR M
195 73 | 37 | 86 |3/4%] 3 43 4 30 15 0,1 0,13

Caudal Maxime Agua l/min: 50

Caudal Maxime agua salada |/min: 35

Presioh Maxima de Trabajo: 15 bars

H-

Kw

Temp. Salida Aceite: 50°C
Temp. Entrada Agua; 25°C
Yiscosidad Acezite: 3B €8T a 50°C

5 15 25 35 45

BAR "]

1;""‘

1,2

0,80
0,60 -
0, 40—

0,20

55 65 75 85 95 105 115 1es Kmin.

5 15 25 35 45

ABINA S.L

55 65 75 B5 95 105 115 125 Wmin,

PILAN + 19
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Ref. TP-A2

Dimensiones m/m Potencia disipada

Caudal
aceite

Caudal
agua

superficie

A|B | C | D |EyF Kw| Kcal/min. | HP

enin.

raln.

M!I

2631138102 B |34"| 5 72 Fi

40

&

0,22

Caudal Maximo Agua | min: 50
Caudal Maximo agua salada I/imin: 3%

Kw

Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

o

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C
Viscosidad Aczite: 38 C5T a 50°C

1 Kw
1 Kw

14 4 Kcal
1,34 HP

5 45 95 35 45 55 65 75

85 95 105 115 125 |/min.

5 15 95 35 45 55 &5 75 B85 95 105 115 125 Mmin.

20 = PILAN

ABINA S.L
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Ref. TP-A3

4 B

Dimensiones m/m Potencia disipada gﬁ?ﬂ

Caudal
agua

superficie

A|B | C | D |EYFKw| Kcalimin, | HP | Fmin.

raln.

BAR M

349|293 (190| Bo |3/4°| 8 115 11 20

25

0.3 0,32

Caudal Maximo Agua | min: 50 Temp. Salida Acelter 50°C
Caudal Maximo agua salada I/imin: 3% Temp. Entraca Agqua: 25°C
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars Viscosidad Aceite: 38 CST a 50°C

Ky 15
13-

11
=i
- i
Ll

T

14 4 Kcal
1,34 HP

1 Kw
1 Kw

5 15 95 35 45 55 &5 75 85 95 105 115 125 |/min.

5 15 95 35 45 55 &5 75 85 @5 105 115 12s Mmin.

ABINA S.L 93 805 24 23 www.abina.com
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Ref. TP-A4

. Ay
[’ B 1
E I" ==
F ]
[
|
P— £ ISl
Dimensiones m/m Potencia disipada gﬁ?ﬂ C:;s:!
A | B | C | D |EYFKw| Kcalimin, | HP | Fmin. Krnin.
448 | 326|288 | Bo |3/47| 12 173 16 &0 30

Caudal Maximo Agua | min: 50
Caudal Maximo agua salada I/imin: 3%
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

H‘# 23 -
ﬂﬂ_

17
14 =
11 -
8-

-

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C
Viscosidad Aczite: 38 C5T a 50°C

1,6
1,4

1,2

ﬂfﬂﬂ-
0,60 ~
ﬂ;"-’ﬂ'-

Q20 =

5

15 95 35 45 55 &5 75 B5 95 105 115 195

5

22 = PILAN

15 95 35 45 55 &5 75 85 o5 105 115 195

ABINA S.L 93 805 24 23 www.abina.com
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T Kw

I/min.

I/min.
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Ref. TP-A5

Dimensiones m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

superficie

A

C

D |[EyF

Kw

Keal/min.

HP

enin.

M!I

216

20

&4

S76 1451 |415| B |F/47] 15

Caudal Maximo Agua | min: 50
Caudal Maximo agua salada I/imin: 3%
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

0,68

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C
Viscosidad Aczite: 38 C5T a 50°C

1 Kw
1 Kw

. 14 4 Keal

1,34 HP

B -
oo -
18-
14—
110 =

5 15 95 35 45 55 &5 75 B85 95 105 115 1925 |/min.

0,20 -

5 45 95 35 45 55 &5 75 85 95 105 115 195 lmin.

PILAN » 23
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Ref. TP-B1

. A
] E ™
B ==
F 1
i}
| -
P i
Dimensiones m/m Potencia disipada gﬁ?ﬂ C:;ﬂ:! p:r:is?gn superficie
A|B|¢| D |EyF|Kw| Kcalkmin. |HP | Kmin. Wemin. BAR M
2661123 108|108 1¥ | 7 100 9 &0 30 02 0,33

Caudal Maximo Agua | min: 80
Caudal Maximo agua salada I./imin: 50
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

H‘H‘ 186 =
14—

19~
10 =
B -
& -
4

o

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C
Viscosidad Aczite: 38 C5T a 50°C

q s~

10 %0 30 40 50 60 70 BO 90 100 110 120 130 140 I/min.

10 20 30 40 50 &0 7O BO 90 100 110 120 130 140 |/min.

24 = PILAN
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Ref. TP-B2

A -
” . 60, 65
E g
e —— A
P | N
' (> ] FEP
H
| 0
:[ v p -
c M-8X10 #
¥ \ @f| 77
R s Caudal Caudal caida :
Dimensiones m/m Potencia disipada aceite agua presion superficie
A| B | C | D |EyF| Kw | Kcal/min. | HP I/min. I/min. BAR Mm?
345(205(191({108| 1" | 12 113 16 80 40 0,3 0,48
Caudal Maximo Agua l./min: 80 Temp. Salida Aceite: 50°C
Caudal Maximo agua salada I./min: 50 Temp. Entrada Agua: 25°C
Presiéon Maxima de Trabajo: 15 bars Viscosidad Aceite: 38 CST a 50°C
. ; e e S &
Kw 1 Kw = 14,4 KcalL
] 18 1 Kw = 1,34 HP
16
14
12
10
8
6 1+
10 20 50 60 70 80

ABINA S.L 93 80524 23 www.abina.com



Ref. TP-B3

Dimensiones m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

Caudal
agua

superficie

A|B

C

D

EyF

Kw

Keal/min.

HP

enin.

raln.

M!I

443 | 306

292

108

1|.l

17

245

23

100

b0

0,66

Caudal Maximo Agua | min: 80
Caudal Maximo agua salada I./imin: 50
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

K‘# 25 -
B~

19
16
13
10—

y

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C

Viscosidad Aceite: 38 C5T a 50°C

ol

O, 20 =

Kw
Kw

nn

ey
-
=

10 %O 30 40 50 60 70 BC 90 100 110 120 130 140 |/min.

10 20 30 40 50 &0

26 = PILAN
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Ref. TP-B4

Dimensiones m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

Caudal
agua

superficie

A

C

D

EyF

Kw

Keal/min.

HP enin.

raln.

M!I

278

437

499

108

1|.l

g5

a0

33 110

55

0,90

Kw

ﬂfﬂﬂ-
0,60 ~
ﬂ;"-’ﬂ'-

Q20 =

Caudal Maximo Agua | min: 80
Caudal Maximo agua salada I./imin: 50
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

40
35

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C

Viscosidad Aceite: 38 C5T a 50°C

1,6
1,4

1,2

1 Kw
1 Kw

14,4 Kcal
1,34 HP

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 |/min.

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 V/min.

ABINA S.L
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Ref. TP-B5

4 .A. =
] E Lal
E l* ==
E I
i}
| -
o S |
Dimensiones m/m Potencia disipada gﬁ?ﬂ C:;ﬂ:! p:r:is?gn superficie
A|lB|C| D |EyFKw| Kecalmin. | HP | Imin. Kmin. BAR M
T3 580 (566 |108) 17 | 29 417 gL 140 50 1 1,16
Caudal Maximo Agua | min: 80 Temp. Salida Acelter 50°C
Caudal Maximo agua salada I./imin: 50 Temp. Entraca Agqua: 25°C
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars Viscosidad Aceite: 38 CST a 50°C
Kw *°° Kw = ,4 KcalL
40 i:w = 1,34 HP
ELE
B -
25~
G}
15 -
1 —

T o=
1,4 —

1;’2-

0,80 -
0,60 -
0,40 -

0,20 —

10 20 30 40 50 &0 70 80 O 100110 120 130 140 |jmin.

10 20 30 40

28 = PILAN

50 &0 70 80 90 1001410 190 130 140 Wmin.
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Ref. TP-C1

Dimensiones m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

Caudal
agua

superficie

A|B

C

D

EyF

Kw

Keal/min.

HP enin.

raln.

M!I

70182

92

1320

1594

16

230

21 100

b0

0,64

Caudal Maximo Agua l/min: 140
Caudal Maximo agua salada I/imin: 90
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw *°°

25 =
O} =
15~

10 -

1.-15-
BAR

1;4_

1;E-

0,80 -
0, &0 -
0,40 -

0,20 -

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C

Viscosidad Aceite: 38 C5T a 50°C

1 Kw
1 Kw

14,4 Kcal
1,34 HP

90 40 60 HO 100 190 140 160 180 200 220 240 260 I/min.

20 40 &0 BO 100 190 140 160 180 900 920 940 ws0 l/min.

ABINA S.L
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Ref. TP-C2

4 .A. b
s | E ™
B ==
F 1
i}
| -
I
Dimensiones m/m Potencia disipada gﬁ?ﬂ C:;ﬂ:! p:r:is?gn superficie
A|B|¢| D |EyF|Kw| Kcalkmin. |HP | Kmin. Wemin. BAR M
474 | 28T | 197 | 1301 4| 26 374 35 120 &0 0.5 0,590

Caudal Maximo Agua l/mint 140
Caudal Maximo agua salada I/imin: 90
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw *°
40 —

25 -
) -
15

10—

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C
Viscosidad Aczite: 38 C5T a 50°C

1 Kw
1 Kw

14,4 Kcal
1,34 HP

QA0 =

0,20 —

0 40 &0 BO 100 190 140

160 180 200 920 940 260  |/min.

20 40 &0 ©0 100 190 140 160 180 900 920 940 %60  |/min.

30 = PILAN
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Ref. TP-C3

Dimensiones m/m Potencia disipada gi:?;' C:;ﬂ:!

A | B | C | D |EYF Kw| Kcal/min, | HP | Vmin. Kmin.
596 | 4123201130 |1 14| 36 518 48 140 70

Caudal Miximo Agua I/ min: 140 Temp. Salida Aceite: S50%C
Caudal Miximo agua salada |./min: 90 Temp. Entracla Aqua: 25°C
Fresion Maxima de Trabajos 15 bars Viscosldad Aceite: 38 C5T a 50°C

Kw % 1
A - 1

gy
5
i

AL =
35
a0 -
25—
20 -

15+

20 40 60 80 100 120 140 160 180 900 220 240 %60  |/min.
1.-".‘-"-
1,4

1,2 -

ﬂpaﬂ_
ﬂ.-'ﬂ.'l'—
0,40 —

0,20 -

20 40 60 B0 100 120 140 160 180 200 920 240 ve0 |min.

PILAN = 31
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Ref. TP-C4

&

Dimensianes m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

Caudal
agua

superficle

A B | C | D EyF| Kw

Kcalmin. | HP Imiln.

¥min.

MH

48

TAR | 556 [ 4651 130 (1 "1

&1 &4 160

80

1.6

Coudal Maximo Agua l/min: 140
Coudal Maximo agua salada 1.'min: 90
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

K“JDD-
g-n_

Bﬂ-

70—

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Yiscosidad Acelte: 38 C5T a 50°C

1 Kw
1 Kw

g0 40 &0 80

0,20 -

100 120 140

160 180 200 990 940 260

lmin.

20 40 &0 #0 100 120 140 160 180 200 920 940 gs0 Wmin.

32 -« PILAN
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14,4 Keal
1,34 HP




Caudal Caudal calda

Dimensiones m/m Potencia disipada aceite agua presion superficie

AlB[c [ D [EyFKw| Kcavmin. [HP| ¥min. | Wmin. BAR M
U0 | 733|643 | 130 1| 60 264 a0 160 21K 1.3 2,07
Caudal Maximo Agua l./min: 150 Temp. Salicla Acelte: 50°C
Caudal Miximo agua salada I./min: 90 Temp. Entrada Agqua: 25°C
Presion Mixima de Trabajo: 15 bars Yizcosidad Aceite: 38 C5T a 50°C
ﬁw 1|:|ﬂ- rey e

1 Kw = 14,4 Keal
1 Kw = 1,34 HP

=r b=

20 40 &0 B0 100 120 140 160 180 200 220 240 60  |min.

0,20 -

90 40 &0 80 100 120 140 160 180 200 990 940 vs0  |/min.
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Ref. TP-D1

. A
s | E ™
E I" =
F 1
i} I !
- i il
PE— £ .*.1-|-:r.n3-'.1_~.|f_;;
Dimensiones m/m Potencia disipada gﬁ?ﬂ C:;s:! pf,:i::gn superficie
A|B|¢| D |EyF|Kw| Kcalkmin. |HP | Kmin. Kmnin. BAR M
S05 270106 1162 11 x| 40 576 b 180 G0 0,4 1,58

Caudal Maximo Agua l/mint 190
Caudal Maximo agua salada I/min: 110
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw °°7
35._

T5

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C
Viscosidad Aczite: 38 C5T a 50°C

1,6
BAR

1,4 -

1,8 =

0,80 -
0,60 -
0, 403 —

0,20 -

50 75 100 125 150 175 900 295 250 275 300 295 350  |/min.

34 = PILAN

50 75 100 195 150 175 200 225 250 275 200 395 350  |/min.
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Ref. TP-D2

. A
[’ 5 1
A ==
£ ! =
4 - A
o "r 1 &
- P il
e te. i gl 112
Dimensiones m/m Potencia disipada gﬁ?ﬂ C:;s:! pf,:i::gn superficie
A|B|¢| D |EyF|Kw| Kcalkmin. |HP | Kmin. Kmnin BAR M
39398 233162 11| BE 745 70 SO0 100 0.5 2,14

BAR

Caudal Maximo Agua l/mint 190
Caudal Maximo agua salada I/min: 110
Presion Maxima de Trabajo: 15 bars

Temp. Salica Acelte: 50°C
Temp. Entraca Agqua: 25°C
Viscosidad Aczite: 38 C5T a 50°C

95 -
BS -

T5

1,6
1,4

1,8 =

0,80 -
0,60 -
0, 403 —

0,20 -

50 75 100 125 150 175 900 295 250 275 300 295 350  |/min.

50 75 100 195 150 175 200 225 250 275 00 295 350  |min.

PILAN « 35
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Ref. TP-D3

Dimensianes m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

superficle

A

D

EyF

Kw

Kcal/min.

HP

lmiln.

MH

785

546

381

162

"M

(%51

250

88

220

279

Kw 100 -

0,80 —
0,50 -
0,40 —

0,20 -

Coudal Maximo Agua l/min: 130
Coudal Maximo sgua salada 1. min: 110
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

A} —
a0 -
0
&0 -

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Yiscosidad Acelte: 38 C5T a 50°C

1
1

1,9 =

Kw
Kw

14,4
1,34

50 75 100 125 150 175 200 295 950 275 300 325 350  |/min.

50 75 100 195 150 175 200 995 950 ©75 200 395 350  |min.

36 = PILAN
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Ref. TP-D4

Dimensianes m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

Caudal
agua

superficle

A

C

D

EyF

Kw

Kcal/min.

HP

lmiln.

¥min.

MH

263

729

558

162

1" 1M

Hd

1810

e

240

120

357

Kw

0,80 -
0,60 -
0,40

ﬂ;ﬂ'ﬂ'—

Coudal Maximo Agua l/min: 190
Coudal Maximo sgua salada 1. min: 110
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

110+

1O =

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C

¥Yiscosldad Acelte: 38 C5F a 50°C

50 75 100 125 150 175 200 995 250 275 300 395 350  /min.

50 75 100 195 150 175 900 995 950 975 300 29s aso  |fmin.

ABINA S.L
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Ref. TP-D5

&

Il 1iZed 200 ()

Dimensiones m/m Potencia disipada

Caudal
agua

Caudal
aceite

superficle

A | B | C | D |EyFlKw | Kcalmin. | HP

lmiln. ¥min.

MH

1165 930 | 762|162 |1 1{ 108 1555 145

260 130 1

4,48

Coudal Maximo Agua l/min: 190
Coudal Maximo sgua salada 1. min: 110
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Yiscosidad Acelte: 38 C5T a 50°C

Kw 150 -
1304

110
P —

T0 =

50 75 100 195 150 175 200 295 950 975 300 395 350

0,80 =
0,60
0; 40—
0,20 ~

50 75 100 195 150 175 200 995 250 275 300 395 350

38 « PILAN
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IYmin.

I/min.




Ref. TP-D6

% b

Dimensiones m/m Potencia disipada mﬂ c:;:: ! ;,:L?;“ superficle
AlB [ c| D [Eyr Kw| Kcavmin. [HP | Wmin. Wmin. BAR e
1375113%| 967|162 [1"1e[122] 1757 |163| 250 195 0,9 5,38

Coudal Maximo Agua l/min: 190
Coudal Maximo sgua salada 1. min: 110
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Ky 1507
160
180 —
120 —

100 =

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Yiscosidad Acelte: 38 C5T a 50°C

1 Kw = 14 4 KcaL
1 Kw = 1,34 HP

0,80 =
0,60
0; 40—
0,20 ~

50 75 100 195 150 175 200 995 250 275 300 395 350

ABINA S.L
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50 75 100 195 150 175 200 295 250 275 300 395 350 |/min.

I/min.
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Ref. TP-E1

&

Dimensianes m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

superficle

A B

C

D

EyF

Kw

Kcal/min.

HP

lmiln.

MH

675 | 379

240

198

2

T

1054

102

320

3,97

Coudal Maximo Agua l/min: 340
Coudal Maximo sgua salada I min: 315
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw 160 -
140

130+
120

100 =

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C

¥Yiscosldad Acelte: 38 C5F a 50°C

0,80 =
0,60
0; 40—
0,20 ~

100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700  |fmin.

100 150 200 250 300 350 400 450 500 S50 600 650 700

40 = PILAN
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Ref. TP-E2

Dimensianes m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

superficle

Al B

C

D

EyF

Kw

Kcal/min.

HP

lmiln.

MH

815|513

388

198

2

1046

1596

148

350

4,24

Coudal Maximo Agua l/min: 340
Coudal Maximo sgua salada I min: 315
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw 160 -
140

130+
120

100 =

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C

¥Yiscosldad Acelte: 38 C5F a 50°C

0,80 =
0,60
0; 40—
0,20 ~

100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 &50 700  |/min.

100 150 200 250 300 350 400 450 500 S50 600 650 700

ABINA S.L
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Ifmin.
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Ref. TP-E3

&

Dimensianes m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

superficle

Al B

C

D

EyF

Kw

Kcal/min.

HP

Imiln.

MH

995 | 69%

=63

198

2

134

1929

179

400

545

Coudal Maximo Agua l/min: 340

Coudal Maximo sgua salada I min: 315

Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw RS-
RO00 -

175
150
195 -
100

TS5

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Yiscosldad Acelte: 38 C5T

a 50%C

1 Kw
1K

BAR &7

1,4

1,2 -

ﬂ;ﬂ'ﬂ'-
0, 0 =

0,40 -

ﬂ;W -

4.4 Kcal
34 HP

|| II
-k

100 150 200 $50 300 350 400 450 500 550 600 &50 700  |/min.

100 150 900 950 300 350 400 450 500 S50 600 650 700  Wmin.
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Ref. TP-E4

Dimensiones m/m Potencia disipada mﬂ c:;:: ! ;,:L?;“ superficle

A B |C| D |EYF| Kw| Kcalmin. | HP | ¥min. Imin. BAR M
1195{901 | 763[198| 2" |175] @590 |234] 490 210 1 6,89

Coudal Maximo Agua l/min: 340 Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Coudal Maximo sgua salada I min: 315 Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars Yiscosldad Acelte: 38 C5T a 50°C

Kw 2507 1Kw =
250 - 1 =

220+

190+

100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700  |/min.

1,9 =

0,80 —
0,50 -
0,40 —

0,20 -

100 150 200 950 300 350 400 450 S00 550 600 650 700  |/min.

PILAN = 43

ABINA S.L 93 805 24 23 www.abina.com




Ref. TP-E5

&

Dimensianes m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

Caudal
agua

calda
presién

superficle

A | B | C | D EyF|Kw

Kcal/min.

HP

Imiln.

¥min.

BAR

MH

Q952

1407108 967(198] 2" | 205

275

400

200 1,1

8,9%

Coudal Maximo Agua l/min: 340
Coudal Maximo sgua salada I min: 315
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw 300 -
-ty
50—
P05 -
200 -
175
150

105 =

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Yiscosidad Acelte: 38 C5T a 50°C

1 Kw
1 Kw

16
1,4

1,84

80 —
D..Eﬂ ]
l.'-F.rﬂ-ﬂ' =

0,20

100 150 200 950 300 350 400 450 500 550 600 850 700

100 150 900 950 300 350 400 450 500 550 A00 450 700

44 « PILAN

ABINA S.L

93 805 24 23 www.abina.com

Ifmin.

Ifmin.

14,4 Kcal
1,34 HP




Ref. TP-E6G

Y
. -
=
w
%
Dimensiones m/m Potencia disipada mﬂ c:;::' ;,:L?;“ superficle
AlB [ c| D [Eyr Kkw| Kcavmin. [HP | Wmin. Wmin. BAR e
1705{1406)1 370 198] 2" | 250 3400 335 380 190 1.1 1087

Coudal Maximo Agua l/min: 340
Coudal Maximo sgua salada I min: 315
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw aT5+
AR
275
25—
175

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Yiscosldad Acelte: 38 C5T

a 50%C

1 Kw = 14,4 Kcal
1 Kw = 1,34 HP

1,6
1,4

1,9 =

0,80 —
0,50 -
0,40 —

0,20 -

100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700  |/min.

100 150 200 950 300 350 400 450 500 550 600 &50 700  |/min.
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Ref. TP-F1

&

=

Dimensiones m/m Potencia disipada mﬂ c:;:: ! ;,:L?;“ superficle
AlB [ c| D [EyF Kkw| Kcavmin. [HP | Wmin. Wmin. BAR e
746|330 |23s|978] 3" [130] 1872 |174| 70O 350 0,4 7,9

Coudal Maximo Agua l/min: 800
Coudal Maximo sgua salada 1. min: 500
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Kw 250~
RS

200
175-
150~
195
100 -

75 -

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C

¥Yiscosldad Acelte: 38 C5F a 50°C

1 Kw = 14,4 Kcal
1Kw=1

0,80 =
0,60
0; 40—
0,20 ~

100 200 300 400 500 600 70O BOO 900 10001100 12001300 lmin.

100 200 300 400 500 &00 700 800 900 10001100 19001300 imin.
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Ref. TP-F2

=

Dimensianes m/m

Potencia disipada

Caudal
aceite

superficle

A

D

EyF

Kw

Kcal/min.

lmiln.

MH

200

476

388

278

3

180

2598

241

T80

9,14

Coudal Maximo Agua l/min: 800
Coudal Maximo sgua salada 1. min: 500
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars

Ky 100~
350 -
300 -
250 -
200 -
150

100 -

Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Yiscosidad Acelte: 38 C5T a 50°C

1 Kw = 14,4 Kcal
1Kw=1

0,80 =
0,60
0; 40—
0,20 ~

100 900 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 I/min.

34 HP

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 19200 1300 |/min.
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Ref. TP-F3

=

&

- __. E |

-1 E25 141

Dimensiones m/m Potencia disipada mﬂ c:;:: : pf:i;dsgn

A B |C| D |EYF| Kw| Kcalmin. | HP |  ¥min. Imin. BAR M
10704 654 | 60| 278] 3" (850 34600 |335| 840 480 0.6 11,81

Coudal Maximo Agua l/min: 800 Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Coudal Maximo sgua salada 1. min: 500 Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars Yiscosldad Acelte: 38 C5TF a 50°C

superficle

Kw 490~ 1
350 - 1 Kw
FO0
250 —
200 =
150

100 -

100 900 300 400 500 600 700 8O0 900 10001100 12001300 |/min.

0,80 =
0,60
0; 40—
0,20 ~

100 200 300 400 500 600 700 800 900 10001100 12001300 |/min.

48 = PILAN
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Ref. TP-F4

&

5
=

- __. E |

Dimensiones m/m Potencia disipada

Caudal Caudal calda
aceite agua presién

superficle

Al B

C | D |EyF Kw | Kcalmin. | HP K. Kmiln. BAR

MH

1980] 860

1) R78) 3" | 385 #6580 435 00 450 0,7

1460

Coudal Maximo Agua l/min: 800 Temp. Sallcla Aceite: 50°C
Coudal Maximo sgua salada 1. min: 500 Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars Yiscosldad Acelte: 38 C5TF a 50°C

K 495°
75—

IFE
OTS -
QOE =
175 —
195

75 -

1K
1K

0,80~
0,60 -
0,40 -

0,20 -

100 200 300 400 500 600 FOO BOO 900 1000 1100 1200 1300  |/min.

100 200 300 400 500 600 700 BOO 900 1000 110012001300  |/min.

14,4 Kcal
1,34 HP

PILAN = 49

ABINA S.L 93 805 24 23 www.abina.com




Ref. TP-F5

&
Y

- (X3S ) ]

Dimensiones m/m Potencia disipada mﬂ c:;:: : pf:i;dsgn

A|B | C| D |EyFlKw| Kcakmin. | HP [ Kmin. Kmin. BAR M
142841065| 966 278| 3" (410 2904 S48 S50 475 1 17,20
Coudal Maximo Agua l/min: 800 Temp. Sallcla Aceite: 50°C

Coudal Maximo sgua salada 1. min: 500 Temyp. Entraca Agqua: 25°C
Fresion Maxima de Trabajo: 15 bars Yiscosldad Acelte: 38 C5TF a 50°C

superficle

Kw 5907 1 Kcal
1 HP

00—

Kw = 14,4
Kw = 1,34
ey
SO0 —
400 =
200 -
200 -
100 -

100 900 300 400 500 600 700 800 900 10001100 12001300 Wmin.

0,80 =
0,60
0; 40—
0,20 ~

100 200 300 400 500 &00 700 800 900 10001100 19001300 |min.
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Ref. TP-F6

A
. .
=

w

- .I:
Dimensiones m'm Potencia disipada g‘::f;l!
A|B [C | D |EYF|Kw | Kealimin., | HF |  Imin.
1790135681970 278| 3" 500 TR0O0 &70 Q00

Kw 5907

BAR "%

Caudal Maximo Agua l/min: 800
Caudal Maxime agua salada | /min: 500
Presicn Mdxima de Trabajo: 15 bars

00—

Temp. Salida Aceite: 50°C
Temp. Entrada Agua: 25°C

Viscosidad Aceite: 3B C5T a 50°C

11"'_

0. 80 -
0,60 -
ﬂ‘..-l-ﬂ'—

0,20 -

1 Kw = 14,4 Kcal
1 Kw = 1,34 HP

100 200 300 400 500 &00 70D 800 900 1000 1100 1200 1300 |/min.

100 200 300 400 500 600 70D BOO 200 1000 1100 1200 1300 '.l"ﬂ'!"'l-
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Intercambiadores
de un solo paso
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Serie A

]

M8 (Prof.20)
(x4)

Caudal Maximo de Aceite: 80 Litros/Min.
Caudal Maximo de Agua: 200 Litros /Min.

Dimensiones Para motor
Referencia m/m de potencia
A B C D E F (Kw)
TP-AT-MBR | 195 |» 72 38 86 50-58-11/2"| 3/4”7 80
TP-A2-MBR | 263 149 106 86 50-58-11/2"| 3/4" 120
TP-A3-MBR | 349 298 192 86 50-58-11/2"| 3/4" 160
TP-A4-MBR | 448 326 290 86 50-58-11/2"| 3/4” 200
TP-A5-MBR | 576 454 418 86 50-58-11/2"| 3/47 240
Serie B
> 60 < 67
1.4" i3 ﬁ ?5
e [ '
Ml M8 (Prof.20)
c (x4)
Caudal Maximo de Aceite: 120 Litros/Min.
Caudal Maximo de Agua: 300 Litros /Min.
Dimensiones Para motor
Referencia m/m de potencia
A B C D E F (Kw)
TP-B1-MBR | 276 1923 1709 | 0108 | 58 -11/2" -9 17 140
TP-B2-MBR | 355 205 190 0108 58 -11/2" -2 1 180
TP-B3-MBR | 452 302 289 [ o108 | 58 -1 1/2” - 2" 1 240
TP-B4-MBR | 587 437 499 | 0108 | 58 -1 1/2" - 2" 1 300
TP-B5-MBR | 730 580 566 0108 58-11/2" -2 1”7 360
PILAN « 53
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Serie C

n T M10 (Prof.20)
5 j_
o

(x4)

Caudal Maximo de Aceite: 180 Litros/Min.
Caudal Maximo de Agua: 400 Litros /Min.

a

L
it

L

@162

.

| —
W M10(Prof.20
DAl Li/A

R

il
g

(x4)

Dimensiones Para motor
Referencia m/m de potencia
A B C D E (Kw)
TP-CT1-MBR | 385 182 3% 130 58 -11/2"-21/2" 11/4” 260
TP-C2-MBR | 490 287 191 130 58 -11/2"-21/2" 11/4” 300
TP-C3-MBR | 610 4192 320 130 58 -11/2"-21/2" 11/4” 360
TP-C4-MBR | 757 | 556 | 465 | 130 |58-11/2"-921/27| 11/4” 480
TP-C5-MBR | 935 733 643 130 58 -11/2"-21/2" 11/4” 540
Serie D
A
X B )
Jﬁ i 12
F F
L
e + S

Caudal Mé;(imo de Aceite: 350 Litros/Min.
Caudal Maximo de Agua: 700 Litros /Min.

Dimensiones Para motor
Referencia m/m de potencia
A B C D E F (Kw)
TP-D1-MBR| 535| 270 106 162 DN-80 | 171/2 480
TP-D2-MBR | 667 | 397 233 162 DN-80 | 171/2 600
TP-D3-MBR| 813 | 546 381 162 DN-80 | 171/2 940
TP-D4-MBR | 991 7292 558 162 DN-80 | 1"1/2 1250
TP-D5-MBR | 1193 | 930 762 162 DN-80 | 171/2 1600
TP-D6-MBR | 1403 | 1132 967 162 DN-80 | 1"1/2 2000
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Serie E

_F /_F__ )
s == ixﬂ s e B

100

2198

Il .l e
Jﬂ{i Y K)/l&n _MZ

M12(Prof.20)
(x4)

.

Caudal Maximo de Aceite: 650 Litros/Min.
Caudal Maximo de Agua: 1000 Litros /Min.

Dimensiones Para motor

Referencia m/m de potencia
A B C D E F (Kw)
TP-E1T-MBR | 708 372 240 198 DN-100 % 480
TP-E2-MBR | 851 513 382 198 [DN-100f 2”7 600
TP-E3-MBR [ 1031 696 563 198 |DN-100] 2~ 940
TP-E4-MBR [ 1231 901 763 198 DN-100 % 1250
TP-E5-MBR | 1441 | 1102 967 198 [DN-100f 2~ 1600
TP-E6-MBR [ 1741 | 1406 | 1270 198 |DN-100] 2~ 2000

) Serie F
< . >

[ P [
. % | N 2
& | 3
’ = DN-150 8
G u v Jﬂ S : : 4
j M16(Prof.20) 180 ]
C (x4)
Caudal Maximo de Aceite: 1300 Litros/Min.
Caudal Maximo de Agua: 1600 Litros /Min.
Dimensiones Para motor
Referencia m/m de potencia
A B C D E F (Kw)
TP-F1-MBR [ 765 330 236 278 |DN-150] 3~ 940
TP-F2-MBR [ 907 476 382 278 |DN-150 3~ 1200
TP-F3-MBR [ 1089 654 560 278 |[DN-150f 3~ 1600
TP-F4-MBR [ 1295 860 767 278 |DN-150] 3~ 1850
TP-F5-MBR [ 1500 1065 966 278 |DN-150 3~ 2000
TP-F6-MBR [ 1805 1368 | 1270 278 |[DN-150f 3~ 2300
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Mantenimiento
y Limpieza

56

* PILAN

0s intercambiadores de liquidos son unos aparatos que
necesitan un bajo mantenimiento, ya que no constan de
mecanismos ni partes eléctricas, pero por el contrario
necesitan ser limpiados, dependiendo del grado de
ensuciamiento de los liquidos a refrigerar o refrigerantes
en periodos determinados de tiempo, ya que de esto
dependera el buen funcionamiento de los mismos y
mayor duracion de tiempo de trabajo y rendimiento.

Mantenimiento:

El diseno del haz tubular flotante permite un facil
mantenimiento de los Intercambiadores PILAN, no
obstante, recomendamos seguir unas pautas basicas
que, seguramente, extenderan el ciclo de duracion del
producto.

La duracion de los tubos esta supeditada a los siguientes
factores:

* Velocidad del Fluido del lado del Tubo: Esta no debe
de sobrepasar los limites recomendados por el ingeniero
de planta al objeto de no erosionar los tubos en un breve
ciclo.

e Pérdida de Carga y Caudales: La no utilizacion del
intercambiador adecuado a estos factores, reducira el
ciclo de duracion del producto.

* Calidad del Agua: revisar la acidez de la misma para
que sea compatible con el material de los tubos y que
no sea portadora de particulas que puedan erosionar y
obstruir los tubos.

Existen productos descalcificadores en el mercado que
usandolos a tiempo dan un buen resultado, no esperando
nunca a que se obstruyan por completo los tubos, ya
que de esa forma los productos ya no trabajan de la
misma manera, pudiendo éstos también atacar a los
materiales por estar muchas horas expuestos a dichos
productos.
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No obstante, hay que seguir unos pasos,
Primero desmontar el intercambiador.

Segundo, hacer un proceso de liquidos que no ataquen a los
materiales y si a las impurezas.

Tercero, hace pasar una varilla por los tubos por si se ha
quedado alguno tapado y repasar todos los demas.

Cuarto, cambiar las juntas toricas y volver a montar y comprobarlo
por si se hubiera danado algin tubo. No obstante, por seguridad,
garantia y servicio, en nuestra planta contamos con liquidos
especiales y medios adecuados para proceder a las limpiezas
peridodicas en un espacio minimo de horas, haciendo que la
maquina esté parada el menor tiempo posible.

En el supuesto de que se comunique un tubo o tubos,
recomendamos nos lo envien a nuestra planta, con el fin de
examinar el estado del tubo comunicado e incomunicarlo del
resto, comprobando los demas tubos del haz en qué estado se
encuentran, ya que en unas horas o dias podria comunicarse
otro tubo y contaminar de nuevo el tanque de aceite o agua,
teniendo que cambiarlo todo.
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Recambios

odos los intercambiadores poseen en stock recambios
de cualquier parte de los mismos, no obstante, lo que
generalmente se suele cambiar con el tiempo son los
haces tubulares, que son los que poco a poco se van
obstruyendo de impurezas o desgastando los tubos con
el roce de las particulas de los liquidos.

Otra parte que ha de cambiarse cada vez que se
desmonte un intercambiador son las juntas toricas, ya
que las usadas se endurecen y adoptan la postura a la
que estan sometidas, con lo que si no se cambian se
corre el riesgo de sufrir fugas o comunicaciones de

liquidos.

58 ¢ PILAN
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R eferencias
de Recambios

REFERENCIAS RECAMBIOS
REFERENCIA | HAZ TUBULAR | HAZ TUBULAR TAPAS CUERPO TORICA TORICA
AGUADULCE | AGUA SALADA NITRILO VITON
TP-A1 TP-A1 HZ TP-A1 HZM TP-ATB TP-A1 CA TP-AJTN TP-AJTV
TP-A2 TP-A2 HZ TP-A2 HZM TP-ATB TP-A2 CA TP-AJTN TP-AJTV
TP-A3 TP-A3 HZ TP-A3 HZM TP-ATB TP-A3 CA TP-AJTN TP-AJTV
TP-A4 TP-A4 HZ TP-A4 HZM TP-ATB TP-A4 CA TP-AJTN TP-AJTV
TP-A5 TP-A5 HZ TP-A5 HZM TP-ATB TP-A5 CA TP-AJTN TP-AJTV
TP-B1 TP-B1 HZ TP-B1 HZM TP-BTB TP-B1 CA TP-BJTN TP-BJTV
TP-B2 TP-B2 HZ TP-B2 HZM TP-BTB TP-B2 CA TP-BJTN TP-BJTV
TP-B3 TP-B3 HZ TP-B3 HZM TP-BTB TP-B3 CA TP-BJTN TP-BJTV
TP-B4 TP-B4 HZ TP-B4 HZM TP-BTB TP-B4 CA TP-BJTN TP-BJTV
TP-B5 TP-B5 HZ TP-B5 HZM TP-BTB TP-B5 CA TP-BJTN TP-BJTV
TP-C1 TP-C1 HZ TP-C1 HZM TP-CTB TP-C1 CA TP-CJTN TP-CJTV
TP-C2 TP-C2 HZ TP-C2 HZM TP-CTB TP-C2 CA TP-CJTN TP-CJTV
TP-C3 TP-C3 HZ TP-C3 HZM TP-CTB TP-C3 CA TP-CJTN TP-CJTV
TP-C4 TP-C4 HZ TP-C4 HZM TP-CTB TP-C4 CA TP-CJTN TP-CJTV
TP-C5 TP-C5 HZ TP-C5 HZM TP-CTB TP-C5 CA TP-CJTN TP-CJTV
TP-D1 TP-D1 HZ TP-D1 HZM TP-DTB TP-D1 CA TP-DJTN TP-DJTV
TP-D2 TP-D2 HZ TP-D2 HZM TP-DTB TP-D2 CA TP-DJTN TP-DJTV
TP-D3 TP-D3 HZ TP-D3 HZM TP-DTB TP-D3 CA TP-DJTN TP-DITV
TP-D4 TP-D4 HZ TP-D4 HZM TP-DTB TP-D4 CA TP-DJTN TP-DJTV
TP-D5 TP-D5 HZ TP-D5 HZM TP-DTB TP-D5 CA TP-DJTN TP-DJTV
TP-D6 TP-D6 HZ TP-D6 HZM TP-DTB TP-D6 CA TP-DJTN TP-DJTV
TP-E1 TP-E1 HZ TP-E1 HZM TP-ETB TP-E1 CA TP-EJTN TP-EJTV
TP-E2 TP-EQ HZ TP-E2 HZM TP-ETB TP-E2 CA TP-EJTN TP-EJTV
TP-E3 TP-E3 HZ TP-E3 HZM TP-ETB TP-E3 CA TP-EJTN TP-EJTV
TP-E4 TP-E4 HZ TP-E4 HZM TP-ETB TP-E4 CA TP-EJTN TP-EJTV
TP-E5 TP-E5 HZ TP-E5 HZM TP-ETB TP-E5 CA TP-EJTN TP-EJTV
TP-E6 TP-E6 HZ TP-E6 HZM TP-ETB TP-E6 CA TP-EJTN TP-EJTV
TP-F1 TP-F1 HZ TP-F1 HZM TP-FTB TP-F1 CA TP-FJTN TP-FJTV
TP-F2 TP-F2 HZ TP-F2 HZM TP-FTB TP-F2 CA TP-FJTN TP-FJTV
TP-F3 TP-F3 HZ TP-F3 HZM TP-FTB TP-F3 CA TP-FJTN TP-FJTV
TP-F4 TP-F4 HZ TP-F4 HZM TP-FTB TP-F4 CA TP-FJTN TP-FIJTV
TP-F5 TP-F5 HZ TP-F5 HZM TP-FTB TP-F5 CA TP-FJTN TP-FJTV
TP-F6 TP-F6 HZ TP-F6 HZM TP-FTB TP-F6 CA TP-FJTN TP-FJTV

Para hacer los pedidos por fax de los recambios, emplear estas referencias o
especificarlo bien por escrito el recambio deseado.
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Haces Tubulares para
Motores Marinos

ara la industria marina pueden aplicarse los intercambiadores
agua-agua o aceite-agua.

Los intercambiadores agua-agua son aquellos en los cuales
enfriaremos el agua dulce del motor con agua salada del mar.
En el segundo caso enfriaremos los aceites de los motores o
hidraulicos también con agua del mar.

Para ello se emplearan la gama de intercambiadores Pilan o
de otras marcas, como pueden ser Baudouin, Guascor, Pegaso,
Barreiros, Perkins, Mercedes, Volvo, Scania, etc. Todos ellos
de fabricacion en nuestra planta
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B audouin

Motor Referencia Referencia
12P-15 agua 15.03138.0G
6P-15-2 agua (3 Taladros) 15.03065

12P-15-2 aceite 1504906 13.61.701
8P-15 agua 13.61.670
6P-15 agua (4 Taladros) 14.23010
6P-15 aceite 13.61.701

DK-2 agua 22.120
DK-3 agua 99.120
DK-4 agua 9292.121
DK-6 agua 21.932
DNP-12 agua 1220039 61.653
DNP-8 agua 1220038 61.670
DNP aceite 1295031 61.604
DNP-6 agua 51.652
6P-15 agua 1199041 51.652
DP-8 agua 61.611
DP-12 agua 61.625
Reductora 55.998
Reductora IRS 61.602
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G uascor

Referencia Motor
15.20.005 agua E-318
15.20.408 agua E-318TA2
15.20.004 asgua E-212
16.20.102 agua F-180
201.707. aceite - 1725012 9028-9140
201.709 agua - 1720061 9100/5/9/9222
201.710 agua - 1720062 9156
201.711 aceite - 1725014 |9130/35-R-240/300/360
201.712 agua 9140
201.713 agua - 1720064 9130-9135
541.387 aceite 9109/9
582.871 aceite 9109/9
643.644 aceite 9156
114 o x 495 mm. agua COMET 1090
114 o x 285 mm. agua 9109
145,5 o x 378 mm. agua 9109
145,5 o x 505 mm. agua 9109
95 orx 505 mm. agua
95 ox 376 mm. agua
INTERCAMBIADORES COMPLETOS HACES TUBULARES
Referencia GUASCOR Ref. PILAN Referencia Ref. PILAN
7673471 TP-E2 VT 7673487 TP-EQ HZM
7673469 TP-EQ BRVT 7673497 TP-E3 HZM
7673472 TP-E3 BRVT 7373498 TP-E4 HZM
7673474 TP-E4 BRVT 7673501 TP-E5 HZM
7673475 TP-E5 BRVT 7673502 TP-F3 HZM
7673476 TP-F3 BRVT 7673552 TP-C2 HZM
7673536 TP-C2 MBR 1”7 1/2
62 « PILAN
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R eductoras Borg-Warner

Longitud de Haz Longitud Total Rosca

57 -138 m/m 207 m/m 3/8

9" - 238 m/m 309 m/m 3/8

12”7 - 320 m/m 385 m/m 3/8

Motor Referencia Largo Roscado Boca

A-24 INVERSOR 4011322230 315 m/m 14/150 180°

A-26 MODERNO 4011412420 415 m/m 18/150 45°

A-26 INVERSOR 4011320520 415 m/m 14/150 180°

C-24 MODERNO 4011412520 415 m/m 18/150 45-136°

LARGO
Salida del Aceite #4A Entrada del aceite
A
\/
Entrada T — Salida del
(ajg1a_> . %‘*qaae(gga ¢
_ M8 (Prof.20
=

Referencia A B C D E F Largo del haz
TP-A2M-BR 282 m/m | 138 m/m | 102 m/m 86 2 45 m/m 3/4 76 & x 191 m/m
TP-A3M-BR 369 m/m | 225 m/m [ 190 m/m 86 2 45 m/m 3/4 |76 @ x 278 m/m
TP-A4M-BR 467 m/m | 326 m/m | 288 m/m 86 2 45 m/m 3/4 76 @ x 376 m/m
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Volvo

Motor

Dimensiones

TAM 120 aceite 1142 x 236 m/m

177,52 x 505 m/m
92352 x 2202 x 1018 m/m
105@ x 86@ x 464 m/m

TAMD 120 A/B
TMD 31 A aceite

Perkins

Motor Dimensiones
6354-6354-T agua 113,72 x 495 m/m
6354-6354-T aceite 802 x 286 m/m
6354-6354-T reductora 80z x 213 m/m
Perkins 80 CV aceite 792 x 250 m/m
4936 agua

1142 x 425 m/m
1142 x 445 m/m
4936 aceite 802 x 211 m/m
60a x 600 m/m
1022 x 890 x 478 m/m
17002 x 346 m/m
17002 x 395m/m
950 x 376 m/m
95@ x 420 m/m

Scaniay Peugeot

Sole Agua
Sole Agua

Motor Dimensiones
XUD9 agua 290 x 232 m/m
XD3P T agua @100 x 345 m/m
XD3P agua 260 x 610 m/m
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F abricacion Especial

ediante plano, croquis,
etc., podemos fabricar
cualquier tipo de haz

tubular, bien sea para
agua dulce como para
agua salada, aceite, etc.
Fabricamos en tubos de
cobre, laton, cupro-
niquel, acero inoxidable,
etc. Disponemos
también de la posibilidad
de ofrecer cualquier tipo
de certificado con cargo
adicional, dependiendo
del certificado.

Otros haces
T ubulares usuales

2150 x 400 m/m
2114 x 420 m/m
@114 x 495 m/m
@100 x 346 m/m
290 x 230 m/m
@90 x 111 m/m
280 x 284 m/m
@80 x 286 m/m
@76 x 280 m/m
@76 x 270 m/m
@76 x 265 m/m
@76 x 260 m/m
FORD-ETI @114 x 505 m/m
FORD 2704 ET @76 x 505 m/m
TALBOT @90 x 230 m/m
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Intercambiadores
Aceite - Aire

66  PILAN
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os intercambiadores PILAN liquido-aire son aquellos en los
que por carencia de liquido refrigerante nos vemos obligados
a utilizar la temperatura del ambiente que sera inferior a la
temperatura del liquido a enfriar.

Dicha temperatura la aprovecharemos en forma de aire con
un ventilador que siempre de forma aspirante hara pasar el
aire que succiona a través del panal o intercambiador
quitando calorias al liquido a refrigerar.

Estos intercambiadores liquido-aire se caracterizan por:
1° Bajo calor especifico.

2° Temperatura variable dependiendo de las condiciones
climatologicas.

309 Coeficiente de intercambio muy inferior respecto a los
liquidos.

Los puntos 1°y 2° han de ser compensados con elevado
volumen de aire. Respecto al punto tercero ha de sustituirse
con una elevada superficie de intercambio, empleando gran
candidad de aletas.

LLas extremas variaciones de las condiciones implican un
dimensionamiento o calculo del intercambiador en base a
las condiciones mas adversas que vaya a trabajar.
En estos casos suele resultar sobredimensionado en un
25% mayor de lo necesario.

SALIDA

— (@
[

ENTRADA

— |©

u instalacion es siempre vertical, de esta forma trabajaran
llenos. Se colocaran al igual que los de agua-aceite al retorno
al tanque y procurando siempre que cojan el aire lo mas
fresco posible, ya que de ello dependera el buen rendimiento
de los mismos.

Otra cosa fundamental es que el aire que aspire sea lo mas
limpio y libre de impurezas posible, ya que dichas impurezas
se van colocando entre las aletas, llegando a obstruir el
panal, impidiendo la circulacion del aire entre ellas y
quitando con ello rendimiento al intercambiador.
Recomendamos evitar siempre las variaciones bruscas de
caudal o golpes de ariete que podrian producir roturas en
los tubos.
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Materiales

68

* PILAN

1. Panal o intercambiador. Fabricado con
tubos de cobre y aletas de aluminio. La
soldadura esta realizada en platex y las tuercas
de fijacion de los latiguillos son de laton, para
que asi no se queden cogidos los racores entre
Si.

2. Ventilador. Sson movidos por el motor,
dependiendo del voltaje de los mismos, estan
hechos de aluminio de forma que produzcan
poca resistencia al motor y con unas
inclinaciones de pala adecuadas a cada modelo,
con el fin de sacar mas caudal de aire. Siempre
sera de modo aspirante, ya que de esa forma
absorbe aire de toda la cara exterior,
aprovechando todo el panal o intercambiador
sacando el maximo rendimiento del mismo.
En el caso de ser soplante canalizara el aire,
con lo que perderemos zonas de intercambio.

>~ e
| [~ [T -
~— ~—~ -
/—: —
— — -

> U~ - T
// ——
N

3. Termostato. Todos los intercambiadores
liquido-aire van provistos de un termostato
conectado a la entrada del liquido que va de
una escala de 0°C a 120°C que es el que se
encarga a la temperatura deseadas, accionar el
ventilador, originando con ello que solo se
conecte cuando el aceite alcance la temperatura
programada por nosotros, de esta forma también
originamos un consiguiente ahorro energético.
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4. Caja conexiones. La caja de conexiones es de plastico,
con proteccion IP 65, en el interior de la cual lleva las
conexiones del motor y termostato, con lo que por un lateral
y mediante un pequeno agujero introducimos los cables de
alimentacion, quedando todo en el interior de la caja, protegido
de salpicaduras de liquidos, suciedades o contactos.

5. Cuerpo o envolvente. El panal o intercambiador y el
ventilador van protegidos por un envolvente o caja de acero
galvanizado y pintado en epoxi, protegiéndola de oxidaciones.

6. Rejillas. Poseen dos rejillas, una delantera protegiendo el
panal o intercambiador de algun golpe para no doblar las aletas
o romper ningun tubo, y otra trasera, impidiendo que se pueda
introducir objetos en las aspas del ventilador, provocando
averias o lesiones al manipular en sus proximidades.
El Gnico problema de ensuciamiento lo sufriran las aletas, que
con el tiempo se van depositando impurezas entre ellas,
llegando a obstruirlas, con lo que para su limpieza se
recomienda hacerlo soplando el intercambiador con una pistola
neumatica, de forma que la presion de aire desincruste esas
particulas. También se puede limpiar con agua a presion,
evitando no echar agua directamente a la caja de conexiones
y procurando que el intercambiador esté desconectado de la
red.

Tras esta operacion, soplarlo bien con aire para evitar el exceso
de agua depositado entre las aletas.
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Calculo

70 « PILAN

n las curvas elegimos un caudal que vamos a
aplicar el mas adecuado en cada caso, Yy
trazamos una vertical hasta hacerla cruzar con
la curva en el punto, nos dara un punto que
multiplicado por la AT entre la temperatura del
aceite con la temperatura ambiente obtenemos
unos Kw que son los que disipara el
intercambiador en cada caso.

Ejemplo: tenemos un caudal de 80 1./min, desde
ese punto trazamos una linea imaginaria vertical,
la cual se cruza en un punto de una curva, en
este caso 0,20.

Ese 0,20 se multiplica por laAT y nos da unos
Kw que son los que se disipa. Ejem.
Temperatura ambiente 30°C, temperatura de
entrada del aceite 60°C.

AT=30°C - 60°C = 30°C

0,20 X 30 = 6 Kw de Disipacion

KW (AT)
0,247

20 40 60 80 100 120 140 L/min

En caso de cualquier duda sobre los calculos no duden
en contactar con nuestro departamento técnico que le
asesorara en sus necesidades.
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Ref, TP-10

— @ O
] N
[\ﬂﬂﬁ = o
——
-+ A' o
- £ - E
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A|B | €| D | E |Potencia| Voitaje |Velocidad |[Frecuencia | Ruide |& Yentilador|Caudal Alre [Superficie
400 | 440 | 290210 F/4 | 10 w RE0v |1.300 pm | 90760 Hz | 6%dlh | 950 mim | 9590 myh | 3,4 m!
MT= 1. entrada acele - T. entrada aire

AT Poatencia Caudal acefte

o Kw | Kcal Hp I./min

a0 & 86,4 8 30

Kw (AT) Disipacion BAR Calda de presion
0,40~ 31
0,35+ 9,7
0,30+ 2,3
0,95 1,9
HEE 1.5
0,15 - 1,1
0,10+ 0,7+
ﬂrm - 1:'.-3 =
0 5 15 @5 35 45 G55 A5 15 95 35 45 &% &5
Ifmin. I/min.
Caudclal Max. |./min.: 50 Temp. Mixima: 100 °C
Presian Max: 10 bars Yiscosldad: 38 C5T A 50 °C
PILAN = 71
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Ref. TP-15

Termostato
—_— @ = @ Mmm—
[t \¢?\\ Motor
1 A{é§}“
C
E
— [©
Z [ IOO B
A f—l
140
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A| B |C D E [Potencia| Voltaje |Velocidad |Frecuencia|Ruido |@ Ventilador|Caudal Aire |Superficie
490|525|355|240| 3/4| 16w | 220v [1.300 rpm [50/60 Hz | 64db | 300 m/m |1.400 m3/h| 5,5 m?2

AT=T. entrada aceite - T. entrada aire

AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 10,2 | 146,8 | 13,6 60
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,50 9,3 i
0,45 - 2,0
>
0,40 - 1,7 1
v
0,35- <« 44
<
0,30+ 1,1+
0,25 0,9
0,20 - 0,6
0,15 0,3

10 2 30 40 50 60 70 8

10 20 30 40 50 60 70 80 . o .
I/min. I/min.
Caudal Max. I./min.: 80 Temp. Maxima: 100 °C
Presiéon Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
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Ref. TP-20

Termostato
— — Mmm—
[t@ é‘%;\\ @ Motor
E] | IA@Q&‘\\
C
E
— [©
Z [ 2 1 8 B
A f—
250
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A| B |C D E [Potencia| Voltaje |Velocidad |Frecuencia|Ruido |@ Ventilador|Caudal Aire |Superficie
590|650(425|370( 1" | 185w | 220v |1.550 rpm | 50/60 Hz | 64db | 350 m/m (2400 m3/h| 12 m2

AT= T. entrada aceite - T. entrada aire

AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 12,6 | 181,4 | 16,8 80
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,55 3,1 i
0,50 2,7
>
0,45 2,3
v
0,40 < 1,94
<
0,35 1,5
0,30- 1,1
0,25 0,7
0,20 0,3
30 40 50 60 70 8 90 100 . 30 40 50 60 70 80 90 100 .
I/min. I/min.

Caudal Max. I./min.: 100 Temp. Maxima: 100 °C
Presiéon Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
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Ref. TP-25

Termostato
—_— @ = @ Mmm—
[t \¢?\\ Motor
1 A{é$}“
C
E
— [©
= . 218 [
A f—
250
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A| B |C D E [Potencia| Voltaje |Velocidad |Frecuencia|Ruido |@ Ventilador|Caudal Aire |Superficie
660|710(470|370( 1" | 185w | 220v |1.550 rpm |50/60 Hz | 66db | 400 m/m (3.300 m3/h| 16 m2

AT= T. entrada aceite - T. entrada aire

AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 17 | 244,8 | 22,7 100
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,70+ 3,1 i
0,65 2,7
>
0,60- 2,3
v
0,55~ < 49
<
0,50 1,51
0,45 - 1,1
0,40 0,7
0,35 0,3-
60 70 80 90 100 110 120 130 . 60 70 80 90 100 110 120 130 .
I/min. I/min.

Caudal Max. I./min.: 130 Temp. Maxima: 100 °C
Presiéon Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
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TP-20-400V

Termostato
E— [t@ ﬁ\\ @ -—-/ Motor
O (2R
C
E
= . 218 [
A f—
250
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A| B |C D E [Potencia| Voltaje |Velocidad |Frecuencia|Ruido |@ Ventilador|Caudal Aire |Superficie
590|650(425|425( 1" | 160w | 400v |1.400 rpm |50/60 Hz | 66db | 350 m/m (3.500 m3/h| 12 m2
AT=T. entrada aceite - T. entrada aire

AT Potencia Caudal aceite

°C Kw Kcal Hp l./min

30 12 173 16 80

A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,43 3,1 i
0,40 2,7 -
>
0,37 2,3
v
0,34 < 1,94
<
0,31 1,5 1
0,28 - 1,14
0,25 - 0,7
0,22- 0,3
30 40 50 60 70 8 90 100 . 30 40 50 60 70 80 90 100 .
I/min. I/min.
Caudal Max. I./min.: 100 Temp. Maxima: 100 °C
Presiéon Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
PILAN ¢« 75

ABINA S.L

93 805 24 23 www.abina.com




TP-25-400 V

Termostato
- [t@ ﬁ\\ @ -—-/ Motor
1 A{é§}“
C
E
- =N 218 [
A et
250
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A| B |C D E [Potencia| Voltaje|Velocidad |Frecuencia|Ruido |@ Ventilador|Caudal Aire |Superficie
660|710(470|450( 17 | 160w | 400v [1.400rpm| 50Hz |[66do| 400 m/m (3.800 m3/h| 16 m3
AT= T. entrada aceite - T. entrada aire

AT Potencia Caudal aceite

°C Kw Kcal Hp l./min

30 17 | 244,8 | 22,7 100

A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,70 3,1 i
0,65 2,7
>
0,60 2,3
\
0,55 < 49
<
0,50+ 1,5
0,45 - 1,14
0,40 0,7
0,35 0,3
60 70 80 90 100 110 120 130 . 60 70 80 90 100 110 120 130 .
I/min. I/min.
Caudal Max. I./min.: 130 Temp. Maxima: 100 °C
Presion Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
76 * PILAN
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Ref. TP-10 V

Termostato
T [t@ ﬁ\\ @ -—-/ Motor
O (2R
C
E
i L 65
A f—t
145
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A|B|C D E |Potencia| Voltaje |Velocidad |Ruido (@ Ventilador|Caudal Aire [Superficie
400(440(290(200| 3/4| 45w 12v 12900 rom | 60db | 250 m/m | 950 m3/h | 3,4 me
AT= T. entrada aceite - T. entrada aire
AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 7 100,8 | 9,3 30
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,40 3,1 i
0,354 2,7 -
0,30 2,3
v
0,25 - < 1,9-
<
0,20 1,5 1
0,154 1,14
0,10 0,7 4
0,05 - 0,3
0 5 15 95 35 45 55 65 5 15 95 35 45 55 65 .
I/min. I/min.
Caudal Max. I./min.: 50 Temp. Maxima: 100 °C
Presion Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
PILAN « 77
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Ref. TP-15 V

- | E-iyanm =a0) =]
@ 4 Ea
| CHH
A Il -—
- i I L)
e B - X,
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A | B ¢ | D | E |Potencial Yoltaje |Velocidad |Ruide |o Ventilader|Caudal Alre [Superficle|
490 | 585130551855 (34 | 40w 12y 2500 mpm | 64db | 300 nvm [1.400 mih| 5,5 m®
AT=T. entrada acele - T entrada aire
AT Potencia Caudal acefte
o Kw | Kcal Hp I./min
a0 11 1584 | 14,7 &0
Kw [11..1] Disipacion BAR Calda de presion
ﬂfﬁu' 3;1 =
0,45 - 2,7
ﬂ;-ﬂﬂ' 213-
0,35- 1,9
'UJU- 1;5_
5 — 1,1
0,90 4 0,7
ﬂf15 —y 1:'.-3 -
10 90 3I0 A0 50 &0 70 BO 10 0 40 50 60 70 80
Ifmin. I/min.
Cauvdclal Max. |./min.: B0 Temp. Mixima: 100 °C
Prezidan Max: 10 bars Yiscosldad: 38 C5T A 50 °C
78 = PILAN
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Ref. TP-20 V

Termostato
T [t@ ﬁ\\ @ -—-/ Motor
C
" o
| N 218
A fo—l
250
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A|B|C D E |Potencia| Voltaje |Velocidad |Ruido (@ Ventilador|Caudal Aire [Superficie
590|650(425|400( 1”7 | 120w | 12v |1.700 rpm [ 66db | 350 m/m [2.400 m3/h| 12 m2
AT= T. entrada aceite - T. entrada aire
AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 12 173 16 80
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,43 3,1 i
0,40 2,7 -
>
0,37 2,3
v
0,34 < 1,94
<
0,31 1,5 1
0,28 - 1,14
0,25 0,7 4
0,22 - 0,3
30 40 50 60 70 8 90 100 . 30 40 50 60 70 80 90 100 .
I/min. I/min.
Caudal Max. I./min.: 100 Temp. Maxima: 100 °C
Presion Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
PILAN 79
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Ref. TP-25 V

@ @ | Termostato
\ ¥§ Motor
2SN
C
E
A 218
250
: D
Dmersonse mt Motor Ventilador

A|B|C D E |Potencia| Voltaje |Velocidad |Ruido (@ Ventilador|Caudal Aire [Superficie
6601710470400 17 | 120w | 12v |1.700 rpm |[68db | 400 m/m [3.300 m3/h| 16 m2

AT= T. entrada aceite - T. entrada aire

AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 17 | 244,8 | 22,7 100
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,70+ 3,1 i
0,65 2,7
>
0,60 2,3
v
0,55~ < 49
<
0,50- 1,5
0,45 - 1,1
0,40~ 0,7
0,35 0,3-
60 70 8 90 100 110 120 130 . 60 70 80 90 100 110 120 130 .
I/min. I/min.

Caudal Max. I./min.: 130 Temp. Maxima: 100 °C
Presiéon Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
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Ref. TP-10-2V

Termostato
- [t@ ﬁ\\ @ -—-/ Motor
O (2R
C
E
i L 59
A f—t
145
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A|B|C D E |Potencia| Voltaje |Velocidad |Ruido (@ Ventilador|Caudal Aire [Superficie
400(440(290(200(3/4| 45w 24v (2900rpm|60db | 250 m/m | 950 m3/h | 3,4 m2
AT= T. entrada aceite - T. entrada aire
AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 7 100,8 | 9,3 30
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,40- 3,1 i
0,354 2,7 -
0,30 2,3
v
0,25 < 1,9-
<
0,20 1,5 1
0,15 1,14
0,10 0,7 4
0,05 - 0,3
0 5 15 95 35 45 55 65 5 15 95 35 45 55 65 .
I/min. I/min.
Caudal Max. I./min.: 50 Temp. Maxima: 100 °C
Presiéon Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
PILAN - 81
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Ref. TP-15-2V

3 Tamrresbtato
L
- H‘ e
i B e D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A|B | C| D | E |Potencial Yoltaje|Velocidad |Ruide |o Ventilader|Caudal Alre |Superficle|
4590 (59513051955 [ 3/d | 40w v |2.500pm | 6%db | 300 mym [1.400 mih| 5.5 m*
MT=T. entrada acele - T entrada aire
AT Potencla Caudlal acelte
of B Kcal Hp I i
30 11 | 1584 | 18,7 &0
Kw (AT) Disipacion BAR Calda de presion
0,50 3,1+
0,45+ 2,7
ﬂ;-ﬂﬂ' 213-
0,35 1,9
0,30 1,54
(0,525 ~ e
0,90 - 0,7+
Uf15 i :ul'a 3
10 90 3I0 A0 50 &0 70 BO 10 30 40 50 60 70 @0
Ifmin. I/min.
Cauvdclal Max. |./min.: B0 Temp. Mixima: 100 °C
Prezidan Max: 10 bars Viscosldad: 38 CST A 50 °C
B2. PH:AH
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Ref. TP-20-2V

Termostato
[t© é-é.\\ @ -—-/ Motor
C
E
| N 218
A f—
250
B D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A|B|C D E |Potencia| Voltaje |Velocidad |Ruido (@ Ventilador|Caudal Aire [Superficie
5906504251425 17 | 120w | 24v |1.700 rpm | 64db | 350 m/m [2.400 m3/h| 12 m2
AT= T. entrada aceite - T. entrada aire
AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 12 173 16 80
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,43 3,1 i
0,40 2,7 -
>
0,37 2,3
v
0,34- < 1,94
<
0,31 1,51
0,28 - 1,14
0,25 0,7
0,22- 0,3
30 40 50 60 70 8 90 100 . 30 40 50 60 70 80 90 100 .
I/min. I/min.
Caudal Max. I./min.: 100 Temp. Maxima: 100 °C
Presion Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
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Ref. TP-25-2V

Termostato
Offf~
Motor
C
N 218 [
—t
B 250
D
Dimensiones m/m Motor Ventilador
A|B|C D E |Potencia| Voltaje |Velocidad |Ruido (@ Ventilador|Caudal Aire [Superficie
660|710(470|450( 17 | 120w | 24v |1.500 rpm | 66db | 400 m/m [3.300 m3/h| 16 m2
AT= T. entrada aceite - T. entrada aire
AT Potencia Caudal aceite
°C Kw Kcal Hp l./min
30 17 | 244,8 | 22,7 100
A
Kw (AT) Disipacion < BAR Caida d& presion
0,70 3,1 i
0,65 2,7
>
0,60 2,3
v
0,55 < 49
<
0,50+ 1,5
0,45 - 1,14
0,40 0,7
0,35 0,3
60 70 80 90 100 110 120 130 . 60 70 80 90 100 110 120 130 .
I/min. I/min.
Caudal Max. I./min.: 130 Temp. Maxima: 100 °C
Presién Max: 10 bars Viscosidad: 38 CST A 50 °C
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Dedicacion
al Cliente

Asesoramiento técnico y servicio
post-venta de todos nuestros fabricados

garantizados.

Suministros de pedidos de fabricacion
standard 24-48 horas, a cualquier punto
de espana, dependiendo del transporte.

Mas de 2.000 intercambiadores en stock y
en proceso de mecanizado, informatizado.

Fabricaciones especiales de cualquier haz
tubular, mediante plano o croquis.

Mas de 1.300 referencias registradas de
otras marcas mundiales, para facilitar las
equivalencias con los intercambiadores

PILAN <85
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Garantia

odos los intercambiadores Pilan o haces tubulares
fabricados en nuestra planta estan garantizados por un
ano, siempre que se haga un buen uso de ellos y reciban
un pequeno mantenimiento. No obstante, la firma Pilan no
se hace responsable de los danos que un intercambiador
0 haz tubular fabricado en nuestra planta pueda producir
a otros materiales o maquinas debido a algin problema
que pueda surgir por otros componentes no fabricado por
nosotros o ensamblado a nuestro producto.

Rogamos siempre que reciban algun material 1o revisen
detenidamente por si les hubiera llegado golpeado o danado
del transporte.

A gradecimiento

86 « PILAN

Xpresamos nuestro agradecimiento a todas aquellas
empresas y personas que depositan su confianza dia a dia
en nosotros y en nuestros productos, ya que sin la
confianza de ellos no hubiera sido posible tener las
relaciones afectivas actuales y el apoyo para seguir
mejorando dia a dia en este campo.

J. PILAN C.B.
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